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A |Nr. |Messung Bild MeBanleitung Abweichung in mm
g zulassig  gemessen
18118 MeBubhr in der
Bohrung/ Mittelbohrung anstellen o
7' B 9 und nullen. Tisch 3 x 80 zuléssig: 0,03
Grad. schwenken und
MeBuhrenausschlag in
Rundlauf der . — | |Protokoll eintragen. Paletten Nr.| gemessen:
Mittelbohrung
Es werden nur zwei —_— —_—
I —— | |Paletten gemessen und
in das Protokoll _ _
] eingetragen.
— —_—
r.l N R
19119 MeBuhr auf
Spannfl./ Tischoberflache 5 i
] P B anstellen und nullen. zulassig: | 0,030/500
Drehtisch 3 x 80 Grad.
Schwenken und
Planlauf der MeBuhrenausschiag in | Paletten Nr.| gemessen:
Palettenober- Protokoll eintragen.
flache zur _— —_—
Drehtischachse — Es werden nur zwei
Paletten gemessen und —_ —
in das Protokoll
eingetragen. E— E—
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Nr.

Messung

Bild

MeBanleitung

Abweichung in mm

zuléssig

gemessen

|0 >

16

/|Palette / X

Parallelitat der
Bezugskante,

ggf. Mittelnute
zur X-Fithrung

MeBuhr an Y-Schlitten
befestigen und
Bezugskante ggf.
Richtnute

zuléssig:

0,030/500

(Spindelseitige Nutseite
abfahren) von A(0) nach
B abfahren.

Paletten Nr.

gemessen:

Messuhrenausschlag
mit Vorzeichen in
Protokoll eintragen.

Es werden nur zwei
Paletten gemessen und
in das Protokoll
eingetragen.

17

17

Nute/B

Mittigkeit der
Mittennute zur
Drehtischachse

Messung nur bei
Paletten mit
Nute!

FuhlhebelmeBuhr nahe
der Mittelbohrung in
Nute anstellen und
abnullen. Mit MeBubr in

zulassig:

0,03

Y- Richtung aus der
Nute fahren. Tisch in

Paletten Nr.

gemessen:

180° Stellung
schwenken. Mit MeBuhr
aus Y- Richtung in Nute
fahren und
MeBuhrenausschlag mit
Vorzeichen in Protokoll
eintragen.

Es werden nur zwei
Paletten gemessen und
in das Protokoll
eingetragen.
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Nr. |Messung

Bild

MeBanleitung

Abweichung in mm

zuldssig  gemessen

A

F

O
4113

—| Xaus Z

Geradheit der X-
Flihrung

Richtung

gemessen aus Z-

Steinwinkel in Position 1
u. 2 nach X-Fahrung
ausrichten. Mit X-
Schilitten von Pos. 1
nach Pos 2 abfahren
und
Messuhrenausschlag in
Protokoll eintragen.

0,008/500 0,002

14 | 14

71| Spindel

Rundlauf der
Arbeitsspindel
mit Dorn
gemessen

Pos. A: Rundlauf in der
Werkzeugaufnahme
messen.

Pos. A1: Rundlauf am
Dorn messen.
MeBabstand: vor
Spindelnase

Pos. B: Rundlauf am Dorn
messen MeBabstand: 300
vor Spindelnase

Rundlaufabweichung des
Dornes beriicksichtigen.

A =0,005

A1=0,010

0,003

B =0,020 0,006

15| 16

2l Sp.1Z

Parallelitat der
Spindelachse zu
Z-Fiahrung

Parallelitat
Senkrechtebene
MeBtaster von oben
angestellt

Parallelitat
Waagrechtebene
MeBtaster von der
Bedienseite angestelit.
Mit MeBuhr Dorn von
A(0) nach B abfahren.
Messuhrenausschlag
mit Vorzeichen in
Protokoll eintragen.

Rundlaufabweichung
des Dornes
berlicksichtigen.

B=0,015/300 0,002

B=0,015/300 0,008

erstellt: Losch Q - am: 21.04.2004
gepriift: Kaufmann QP - am: 21.04.2004

freigegeben: Kaufmann QP
Freigabedatum: 21.04.2004

gedruckt / printed: 04.11.2004



. hY
a

. N: . Priifblattrr.: AD.0078.0479)
Huller Hille {2} Prufblatt Ausgabe: »1.04.2004
Cross Hiiller 8 ’ R
Diedesheim » Hessapp [ B LU E ST AR 5 Seite: 3von 6

A INr. [Messung Bild MeBanleitung Abweichung in mm
g zulassig  gemessen
131 9 Steinwinkel in Position 3
u.4 nach Y-Flhrung
1| Sp./Y |_ ausrichten. Mit Spindel | 0,015/300 | -0,005
von Pos. 3(0) nach Pos
"EI 4 abschlagen und
Rechwinkligkeit Messuhrenausschlag
der mit Vorzeichen in
Arbeitsspindel I-—J-I-—A—-I Protokoll eintragen.
zur Y-Fiihrung | | I T
1110 Steinwinkel in Position 3
u.4 nach Z-Fiuhrung
—| Zaus X — ———— | [ausrichten. Mit Z 0,008/500 0,002
Schiitten von Pos. 3
—] —————— | [nach Pos 4 abfahren
Geradheit der Z- —D— —3+—— |und
Fiithrung |'| |'| Messuhrenausschlag in
gemessen aus X- Protokoll eintragen.
Richtung 1 - -
-
2| M Steinwinkel in Position 3
u.4 nach Z-Fiihrung
1 X/Z = — | |ausrichten. Mit X 0,015/500 0,006
Schlitten von Pos. 1(0)
— ——————| |nach Pos 2 abfahren
Rechtwinkligkeit | —————————F———" |und
der X-Fiithrung " m” Messuhrenausschlag
zur Z-Fithrung ! mit Vorzeichen in
1 H Protokoll eintragen.
-
3112 Steinwinkel in Position 3
;] |u- 4 nach Z-Fuhrung
1| Sp./Z ausrichten. Mit Spindel | 0,015/300 | 0,010
von Pos. 1(0) nach Pos
f 1| 12 abschlagen und
Rechtwinkligkeit % Messuhrenausschlag
der ‘ n E]” mit Vorzeichen in
Arbeitsspindel ; Protokoll eintragen.
zur Z-Fihrung H ‘EI
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(F) zulassig  gemessen
915 Rundtisch in 90°
: . Stellung schwenken.
1 Y/X 1] Steinwinkel in Position 1| 0,015/500 | 0,010

| u.2 nach X-Flhrung
ausrichten. Mit Y
Rechtwinkligkeit Schilitten von Pos. 3
der Y-Fiihrung B nach Pos 4 abfahren
zur X-Fihrung und
Messuhrenausschlag
mit Vorzeichen in
Protokoll eintragen.

] [

10| 6 : Steinwinkel in Position 3
u. 4 nach Y-Fihrung

e/ —| YausX ausrichten. Mit Y- 0,008/500 | 0,002
| Schlitten von Pos. 3

nach Pos 4 abfahren

Geradheit der Y- ' und Messuhrenaus-

Fithrung _ schlag in Protokoll

gemessen aus X- A eintragen.

Richtung %

117 Steinwinkel in Position 1
u.2 nach Z-Fihrung
1| Yz |_ ausrichten. Mit Y 0,015/500 | 0,008
EI [%_-I I-T—l Schlitten von Pos. 3(0)

nach Pos 4 abfahren
und

Rechtwinkligkeit
der Y-Filhrung Messuhrenausschlag
zur Z-Fiihrung. mit Vorzeichen in

| U I | X I Protokoll eintragen.

12] 8 Steinwinkel in Position 3
u. 4 nach Y-Fihrung
—| Yaus Z I_ ausrichten. Mit Y- 0,008/500 0,002
Schlitten von Pos. 3

nach Pos 4 abfahren
Geradheit der Y- und

Fiihrung Messuhrenausschlag in

gemessen aus Z- E Protokoll eintragen.
Richtung I I
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A |Nr. [Messung Bild MeBanleitung Abweichung in mm
(F; zuldssig  gemessen
5|1 Drehtisch in 0° Stellung
L_ schwenken. Steinwinkel
—| Zaus Y in Position 1 u.2 nach 2-| 0,008/500 0,002
I‘?'I EI Fuhrung ausrichten. Mit
Z Schiitten von Pos. 1
Geradheit der Z- nach Pos 2 abfahren
Fiithrung und
gemessen aus Y- |—'—'—A—| Messuhrenausschlag in
Richtung I I Protokoll eintragen.
612 Steinwinkel in Position 1
u.2 nach Z-Fihrung
1 B/Z L— ausrichten. Drehtisch 0,015/500 0,005
El L?I'I |-|T-| von 0° Stellung in 180°
Stellung schwenken. Mit
Rechtwinkligkeit Z Schlitten von Pos.
der 1(0) nach Pos 2
Drehtischachse I_LLA_I abfahren und
zur Z-Fihrung Messuhrenausschiag
IJ—I1 mit Vorzeichen in
Protokoll eintragen.
713 Drehtisch in 90° Stellung
schwenken. Steinwinkel
~| XausY in Position 1 u.2 nach X-| 0,008/500 | 0,003
Fahrung ausrichten. Mit
X Schilitten von Pos. 1
Geradheit der X- |nach Pos 2 abfahren
Fihrung _ und Messuhrenaus-
gemessen aus Y- A schlag in Protokoll
Richtung | % eintragen.
8| 4 Steinwinkel in Position 1
u.2 nach X-Fihrung
L B/X ausrichten. Drehtisch von | 0,015/500 0,002
90° Stellung in 270°
| Stellung schwenken. Mit
Rechtwinkligkeit 4 X ||X Schiitten von Pos. 1(0)
der g ‘ nach Pos 2 abfahren und
Drehtischachse /\_ Messghrena!usschlag mit
X-Fiih Vorzeichen in Protokol
zur uhrung ‘%:L eintragen
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